Antoni Biegus POLACZENIA SRUBOWE
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Belka IPE 450 18G2A
Wysokosc przekroju hp := 450(ihm
Grubosc potki przekroju tf = 14.60mm
Wytrzymato$c obliczeniowa fap = 3050MPa
Blacha czotowa
Diugosc blachy Ip = 2200nm
Grubosc blachy tp = 25[im
Wysieg gérny blachy €p1 = 800nm
Wysieg dolny blachy €2 = 200m
Sruby M24 10.9
Srednica d := 24nm
Pole przekroju czynnego Ag= 353mm°
Wytrzymato$c na rozcigganie Ry = 1040MPa
Granica plastycznosci Re = 940MPa
Odlegtosc od krawedzi poziomej a1 = 40inm
llosci $rub Rozstawy $rub
mq =2 _& := 100m
my = 2 _& 1= 80Im
mg:= 2 _ag 1= 250m

my = 2




Antoni Biegus POLACZENIA SRUBOWE Przyktad 8

Obcigzenia
Moment obliczeniowy Mg = 400(KNm
Moment charakterystyczny M) = 300(BNm

Rozwi gzanie

St = Min(0.65R A, 0.85R (A Sgt = 238.628kN

Sry = 0.85(5g; Sgy = 202.834kN

Odlegtosci posczegolnych wierszy od osi obrotu

z1:=hy+ €p1 "3~ 0.5, z1 =482.7mm
=21 -3 zp =382.7mm
3= 2y~ _3 23 =302.7mm

Zy=23-_23g zy4 =52.7mm
Stan graniczny no $nosci

Odlegtosc miedzy osiami potek belki
ho = hb - tfb ho =435.4mm

Minimalne ramie dziatania sit w srubach

= 261.24mm

Zmin = OGEH'IO

Zmin

1 wiersz brany do obliczen
2 wiersz brany do obliczen
3 wiersz brany do obliczen

4 wiersz nie brany do obliczen

Przyjeto nastepujace wspoétczynniki rozdziatu obcigzenia

Wy = 0.8
Wro = 1.0
W3 = 0.8

Nosnosc na zerwanie

MRjd = SrillmyB32g + mploplZ, + mgliogzg) Mpjq = 482.515kNm
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Przyktad 8

Stan graniczny u zytkowania

Poniewaz wysokos¢ belki jest wieksza od 400[mm] trzeba zastosowac odlegtosci zredukowane
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Przyjeto nastepujace wspotczynniki rozdziatu obcigzenia

W1 = 0.7
Wy = 1.0
w3 = 0.8

Nosnosc na rozwarcie styku
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MRjk = SR M0 Zgreq + Mploy2s — + malty3ls —

2red Zored

Z1red = 407.7mm

Zored = 307.7mm

Z3red = 227.7mm

Zgred = -22.3mm

MRjk = 29528LkNm




